
МАТЕРИАЛЫ
для долговечной 
дорожной разметки



Свою историю материалы под  брендом NANOPLAST ведут с 2004 года,
В Московской области было организовано производство материалов 
для разметки дорог, которое к сегодняшнему дню обеспечивает  Россию 
и страны Таможенного союза термопластиком, краской и холодным 
пластиком, соответствующим самым высоким требованиям качества.

Группа профессиональных химиков-технологов создала  российские 
разметочные материалы, используя современные разработки в области 
химии, дорожного строительства, в строгом соответствии с требованиями 
технических регламентов.

Рецептуры материалов постоянно совершенствуются для соответствия 
возрастающим требованиям при эксплуатации дорог, безопасности 
дорожного движения.

Используя передовые технологии и инновационные материалы, 
удалось добиться стабильного отличного качества разметочных 
материалов и великолепных эксплуатационных характеристик 
при сохранении цены, соответствующей запросам рынка.

При производстве материалов используются смолы и наполнители 
натурального происхождения, которые не наносят вреда при изготовлении 
и использовании при разметке дорог.

В процессе эксплуатации и истирания, разметочные материалы 
не нарушают естественного природного баланса.



МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ РАЗМЕТКИ ДОРОГ 
NANOPLAST СООТВЕТСТВУЮТ 
ТРЕБОВАНИЯМ ЗАКАЗЧИКА 
ПО ДОЛГОВЕЧНОСТИ ВИДИМОСТИ 
НА ДОРОГАХ И МАКСИМАЛЬНОЙ 
БЕЗОПАСНОСТИ ДОРОЖНОГО 
ДВИЖЕНИЯ



Термопластик NANOPLAST предназначен для горизонтальной дорожной 
разметки автомобильных дорог с усовершенствованным покрытием, 
стоянок автотранспорта и складских помещений.

Цвет отвердевшего термопластика NANOPLAST соответствует координатам 
цветности по ГОСТ Р 52575, а разметка, нанесённая составом, соответствует 
требованиям ГОСТ Р 51256.

Термопластик представляет собой порошкообразную смесь пигментов, 
минеральных наполнителей, полимеров и пластификаторов. 
В расплавленном состоянии — это высококонцентрированная суспензия.

Продукт выпускается с микростеклошариками (МСШ) и без них .

По физико-химическим показателям термопластик NANOPLAST соответствует 
требованиям технических условий, а компоненты состава удовлетворяют 
требованиям действующих нормативных документов и разрешены к применению 
органами государственного надзора.
 

ТЕРМОПЛАСТИК
NANOPLAST



ТЕРМОПЛАСТИК NANOPLAST
ИДЕАЛЬНЫЙ ВЫБОР ПРИ НАНЕСЕНИИ 
ДОРОЖНОЙ РАЗМЕТКИ В УСЛОВИЯХ 
ИНТЕНСИВНОГО ДОРОЖНОГО ДВИЖЕНИЯ



Термопластик для дорожной разметки NANOPLAST является 
высококачественным продуктом нанокомпозитного состава, устойчивого 
к деформациям, истриранию, в связи с применением нановолокон в матрице 
эфиров канифоли. 

NANOPLAST, произведенный на основе эфиров канифоли с применением 
технологии пластификации каучуков, с добавлением особых нановолокон, 
обладает уникальными свойствами, необходимыми для дорожного 
разметочного термопластика.

Превосходные механические, физические, химические и технические 
характеристики NANOPLAST, значительно увеличенный гарантийный 
срок эксплуатации материала по сравнению с традиционными материалами 
делают его наиболее привлекательным для использования по сравнению 
с зарубежными и отечественными аналогами.

УНИКАЛЬНЫЕ СВОЙСТВА



Отличительные свойства Особенности применения 
в дорожной разметке Преимущества

Повышенная жесткость и прочность
Более высокая пространственная 
стабильность при обеспечении
ограниченности в широком
температурном диапазоне
Повышенная устойчивость 
к пластичным деформациям

Отсутствие раскатывания, сохранность 
геометрических размеров полос 

разметки, длительная механическая
стабильность

Соответствие линейных размеров
элементов дорожной разметки 

заданному проекту, продолжительный 
срок службы разметки

Стабильность цвета

Термическая УФ-стабильность

Широкий вязкостный профиль

Стойкость к окислению

Улучшенная адгезия 
к стеклянным шарикам

Более высокая стойкость 
к бензинам и маслам

Не содержит растворителей, 
быстро сохнет

Способность снизить количество 
используемого титана

Выдерживает повторные циклы 
нагрева без изменения цветности

Меньше летучих веществ 
по сравнению 

с углеводородными смолами.
Не желтеет длительный срок .

Позволяет снизить t переработки 
на 20° С , либо нанесение линий 
малой толщины, либо нанесение 
разметки на высокой скорости.

Увеличенная гибкость 
термопластичной разметки.

Дольше сохраняет высокие 
отражательные свойства

Сниженное разрушение 
термопластичной разметки 
(особенно на перекрёстках)

Быстрое формование элементов 
дорожной разметки 

Снижение себестоимости продукта 
из-за меньшего количества 
дорогостоящего наполнителя

Меньше изменений в состав смеси 
из-за изменений цветности, 

меньше временных затрат и ресурсов

Снижается количество связующего, 
необходимого для того же количества 

и качества готового продукта.
Лучшие условия работы 

производителей 
разметки и дорожных рабочих .

Снижение затрат на энергию, 
лучшая безопасность труда

Увеличенное сопротивление 
растрескиванию, рост срока службы 
в холодных климатических условиях

Более длительный срок службы 
термопластичных материалов; 

в результате — большая уверенность 
в работе во время гарантийного срока

Удобство нанесения, безопасность 
труда дорожных рабочих 



КРАТКАЯ ИНСТРУКЦИЯ
Материалы: NANOPLAST, NANOPLAST люкс, TERMOPLAST гарант, TERMOPLAST стандарт.

 термопластики для разметки дорогТип продукта:

Область применения:
Для всех типов горизонтальной дорожной разметки на дорогах с асфальтобетонным покрытием, 
для восстановления изношенной разметки термопластиком. 

Транспортировка и хранение:
Следует избегать повреждения упаковки. Необходимо защищать материал от попадания влаги 
и длительного воздействия прямых солнечных лучей.

Плавление материала:
Материал поставляется в виде порошка. Перед нанесением необходимо тщательно вымешивать 
материал не менее 40 минут после достижения рабочей температуры (время перемешивания 
необходимо отсчитывать от последней порции, добавленной в котёл перед началом нанесения). 
При плавлении большого количества материала добавление порции материала в готовый 
расплав позволяет ускорить процесс приготовления термопластика. При нанесении небольшого 
(до 1 тонны) количества материала рекомендуется избегать удерживания рабочей температуры 
расплава более 5 часов. Материал поставляется в полиэтиленовых пакетах по 20 кг,  которые 
можно плавить вместе с материалом. Важно следить за тем, чтобы в процессе плавления 
полиэтиленовые пакеты были полностью диспергированы. 
Требование по времени вымешивания:
при рабочей температуре должно соблюдаться после каждого добавления в котёл свежей 
порции материала в любом количестве. 
Существует опасность возгорания при температурах более 220° С .

Материалы соответствуют: ТУ 20.30.22-002-59114348-2024, ГОСТ Р 52575-2021 и 32830-2014. Продукция сертифицирована.



Для приготовления желтого и оранжевого термопластика, необходимо подготовить расплав 
в маточном котле. Затем перелить необходимое количество в разметочную машину и добавить 
в расплав желтый и оранжевый пигмент, пропорционально количеству материала в котле 
непосредственно перед производством работ по разметке, используя сетку с ячейками 3–5 мм,

Желтый и оранжевый  пигмент вымешивать в разметочной машине 15–30 минут до получения 
однородного состава. Рабочая температура нанесения желтого, оранжевого пластика 
190±5 градусов. 

Упаковку из-под пигмента — лавсановый пакет — необходимо изъять и утилизировать (так как 
упаковка не плавится). 

Влага при попадании в материал может служить причиной образования пены при плавлении. 
Если подозревается возможность наличия влаги в материале, например при повреждении 
упаковки, следует плавить материал с особой осторожностью. Для уменьшения риска 
возникновения пены следует плавить материал небольшими порциями.

Нанесение:
Материал наносится машинами кареточного или экструдерного типа.

Оптимальная толщина слоя разметки из термопластика 2.5-4.0 мм. Ориентировочный расход 
2материала на 1 м  — 7–8 килограммов.

Разметочные работы следует производить в сухую погоду по чистому дорожному покрытию 
при температуре покрытия не менее 10°С  и относительной влажности воздуха не более 80%. 

При более низкой температуре воздуха необходим подогрев дорожного полотна.

Термопластики допускается применять в климатических регионах I  I ,  — по ГОСТ 16350 1 2 2  
при соблюдении всех условий данной инструкции. 

Материалы соответствуют: ТУ 20.30.22-002-59114348-2024, ГОСТ Р 52575-2021 и 32830-2014. Продукция сертифицирована.



Не рекомендуется производить разметку на свежеуложенном дорожном покрытии 
или защитных слоях ранее двух недель после их устройства (одной недели при открытом 
дорожном движении и интенсивности движения 3 000 и более автомобилей в сутки),  
также на цементобетонных покрытиях , на асфальтобетонных покрытиях при наличии 
выпотевания битума более 50% от общей площади покрытия.

Не допускается нанесение термопластика на покрытие с остатками разметки краской, 
полимерными лентами или холодным пластиком. Сохранившиеся элементы старой разметки 
следует удалить.

Для обеспечения качественного световозвращения материала на начальной стадии 
эксплуатации рекомендуется при нанесении дорожной разметки производить посыпку 
микростеклошариками.

2Расход микростеклошариков для термопластика (фракция 450–850 мкм) — 350 г/м .

При невыполнении условий нанесения, рекомендованных производителем, возможно 
нарушение сохранности разметки в течение гарантийного срока. 

Температура нанесения
При нанесении на новый асфальт: 190. . .210° С

Приостановка работ при нанесении термопластика и поддержание 
в расплавленном состоянии
Не допускается поддержание расплава термопластика в маточном котле  более 5 часов 
при температуре нанесения. Если материал находится в расплавленном состоянии более 
длительное время, то температура должна быть уменьшена до 150°С , но не более 12 часов. 
Разогрев термопластика  более двух раз не рекомендуется. 

Не допускается нагревание термопластика с добавленным желтым и оранжевым пигментом 
выше температуры 200° С и поддержание расплава с пигментом при рабочей температуре 
более 4 часов. В противном случае характеристики и срок службы материала на дороге 
могут измениться.

Материалы соответствуют: ТУ 20.30.22-002-59114348-2024, ГОСТ Р 52575-2021 и 32830-2014. Продукция сертифицирована.



Остановка котла
При выключении нагрева котла необходимо продолжать медленное перемешивание 
до тех пор, пока температура не снизится до 150° С . 

Термостабильность
Материал был разработан и протестирован на термостабильность в процессе нанесения. 
После 5 часов нагрева при температуре нанесения материал все ещё соответствует требованиям 
по характеристикам и сроку службы. 

Перегрев материала  на протяжении продолжительного времени может изменить свойства 
материала так , что он не будет соответствовать предъявленным требованиям.

Материалы соответствуют: ТУ 20.30.22-002-59114348-2024, ГОСТ Р 52575-2021 и 32830-2014. Продукция сертифицирована.

ВНИМАНИЕ!
В случае замены одной марки термопластика на другую, совместимость с которой неизвестна, 
необходимо либо предварительно провести оценку совместимости, либо очистить бункер 
плавителя и линии подачи маркировочной машины от остатков предыдущего 
материала разметки.



Термопластик соответствует следующим физико-химическим показателям, 
требованиям и нормам: 

Наименование показателя, единицы измерения
NANOPLAST NANOPLAST SP

Внешний вид готового продукта

Физико-химические свойства

Стойкость отверждённого материала к воздействиям

Однородная смесь порошка и гранул связующего, 
размером не более 10–12 мм , желтоватого цвета

Внешний вид расплава Однородная вязкая жидкость

Цвет отвердевшего продукта Цвет соответствует координатам цветности по ГОСТ Р 52575

Внешний вид поверхности отвердевшего продукта Однородная поверхность без пузырей и трещин

Коэффициент яркости, %, более
— белый
— жёлтый
— оранжевый

 
70
40
30

Текучесть расплава, г/с, не менее 4.0 12.0

Растекаемость, мм, не более 6.0 4.0
Время отверждения до степени 3

при температуре (20 ± 0.5)° С, мин. , не более 10

3Плотность, см 1.6 — 2.2

Температура размягчения, °С, не менее 80

Водопоглощение вес %, не более 0.03

Дистилированной воды при 20˚ С, ч

7210%-ного раствора NaOH при 20˚ С, ч

3%–го насыщенного раствора nAcL при (0±2) ˚С, ч

Нормы для марок

Фотометрические свойства



ТЕРМОПЛАСТИК
NANOPLAST
высокоинтенсивное движение

Концентрация сухого вещества — 100%
Толщина покрытия — до 6 мм
Время отверждения — короткое

NANOPLAST

NANOPLAST SP

ВРЕМЯ ВЫМЕШИВАНИЯ, 
МИНУТ

ТОЛЩИНА
ПЛЁНКИ, ММ

2 — 6

0.7—1.2

40

40

ТЕМПЕРАТУРА НАНЕСЕНИЯ, 
°C

200

210

ТЕХНИКА НАНЕСЕНИЯ

ручное / экструдер

распыление



ООО «Русская Минеральная Компания»

www.rusmincom.ru

info@rusmincom.ru

8 800 250-29-60
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